
w
w

w
.im

rt
es

t.c
om

w
w

w
.im

rt
es

t.c
om

An
al

yt
ic

al
 S

er
vi

ce
s 

An
al

yt
ic

al
 S

er
vi

ce
s 

fo
r t

he
 

fo
r t

he
 

O
il 

&
 G

as
 

O
il 

&
 G

as
 

In
du

st
ry

In
du

st
ry

IM
R 

Te
st

 L
ab

s 
is

 a
 h

ig
h-

qu
al

ity
 

IM
R 

Te
st

 L
ab

s 
is

 a
 h

ig
h-

qu
al

ity
 

pr
ov

id
er

 o
f M

at
er

ia
ls

 T
es

tin
g 

Se
rv

ic
es

 
pr

ov
id

er
 o

f M
at

er
ia

ls
 T

es
tin

g 
Se

rv
ic

es
 

fo
r t

he
 O

il 
&

 G
as

 In
du

st
ry

fo
r t

he
 O

il 
&

 G
as

 In
du

st
ry

In
 th

e 
O

il 
&

 G
as

 in
du

st
ry

, s
af

et
y 

an
d 

re
lia

bi
lit

y 
ar

e 
of

 c
rit

ic
al

 im
po

rta
nc

e.
  W

ith
 th

e 
co

st
s 

of
 c

at
as

tro
ph

ic
 fa

ilu
re

s r
isi

ng
 e

ve
ry

 d
ay

, i
t i

s 
im

pe
ra

tiv
e 

to
 h

av
e 

cl
ea

r, 
co

nc
ise

 te
st

in
g 

re
su

lts
 to

 
en

su
re

 y
ou

r f
ac

ilit
y 

ca
n 

ru
n 

sa
fe

ly
 a

nd
 re

lia
bl

y.

IM
R 

Te
st

 L
ab

s h
as

 th
e 

ex
pe

rt 
st

aff
  a

nd
 k

no
w

le
dg

e 
to

 p
ro

vi
de

 te
st

in
g 

fo
r m

et
al

s, 
po

ly
m

er
s a

nd
 th

er
m

al
 sp

ra
y 

co
at

in
gs

.  
W

e 
ha

ve
 e

xt
en

siv
e 

ex
pe

rie
nc

e 
w

or
ki

ng
 w

ith
 th

e 
hi

gh
-p

er
fo

rm
an

ce
 m

at
er

ia
ls 

us
ed

 in
 o

il 
&

 g
as

 
pr

od
uc

tio
n.

W
e 

off
 e

r a
 v

ar
ie

ty
 o

f c
he

m
ic

al
 a

na
ly

sis
, 

m
et

al
lu

rg
ic

al
 te

st
in

g,
 m

ec
ha

ni
ca

l t
es

tin
g 

an
d 

co
rro

sio
n 

te
st

in
g 

se
rv

ic
es

.  
Al

so
, i

n 
th

e 
ev

en
t o

f 
fa

ilu
re

, w
e 

off
 e

r r
oo

t c
au

se
 d

et
er

m
in

at
io

n 
an

d 
so

lu
tio

ns
 to

 p
re

ve
nt

 re
cu

rre
nc

e.

W
e 

al
so

 o
ff e

r a
 w

id
e 

ra
ng

e 
of

 w
el

d 
te

st
in

g 
se

rv
ic

es
, i

nc
lu

di
ng

 w
el

de
r q

ua
lifi

 c
at

io
n 

an
d 

w
el

d 
ex

am
in

at
io

ns
 w

ith
 A

W
S 

C
W

I’s
 a

t a
ll 

U
S 

lo
ca

tio
ns

.  

IM
R 

Te
st

 L
ab

s
13

1 
W

oo
ds

ed
ge

 D
riv

e
La

ns
in

g,
 N

Y 
14

88
2 

U
SA

1.
60

7.
53

3.
70

00
sa

le
s@

im
rte

st
.c

om

IM
R 

Te
st

 L
ab

s 
- L

ou
is

vi
lle

45
10

 R
ob

ar
ds

 L
an

e
Lo

ui
sv

ille
, K

Y 
40

21
8 

U
SA

1.
50

2.
81

0.
90

07
sa

le
s@

im
rlo

ui
sv

ille
.c

om

IM
R 

Te
st

 L
ab

s 
- P

or
tla

nd
56

87
-A

 S
E 

In
te

rn
at

io
na

l W
ay

Po
rtl

an
d,

 O
R 

97
22

2 
U

SA
1.

50
3.

65
3.

29
04

sa
le

s@
im

rp
or

tla
nd

.c
om

 

IM
R 

Te
st

 L
ab

s 
- S

in
ga

po
re

30
 L

oy
an

g 
W

ay
 #

03
-1

6
Si

ng
ap

or
e 

50
87

69
+6

5 
65

92
.5

32
5

sa
le

s@
im

rs
in

ga
po

re
.c

om

IM
R 

Te
st

 L
ab

s 
- S

uz
ho

u
Jia

ng
pu

 R
oa

d 
75

, S
he

ng
pu

 T
ow

n
Su

zh
ou

 In
du

st
ria

l P
ar

k
Jia

ng
su

, C
hi

na
 2

15
12

6
+8

6 
05

12
.6

29
5.

26
82

sa
le

s@
im

rs
uz

ho
u.

co
m

N
ad

ca
p 

Ac
cr

ed
ita

tio
n:

 
N

ad
ca

p 
Ac

cr
ed

ita
tio

n:
 It

ha
ca

: M
TL

, N
M

M
T 

Ith
ac

a:
 M

TL
, N

M
M

T 
M

TL
: L

ou
isv

ille
M

TL
: L

ou
isv

ille
, P

or
tla

nd
, S

in
ga

po
re

, S
uz

ho
u

A2
LA

 A
cc

re
di

ta
tio

n:
Ith

ac
a 

(1
14

0.
01

 /
 1

14
0.

02
),  

       
  

Lo
ui

sv
ille

 (1
14

0.
03

/1
14

0.
04

), 
Po

rtl
an

d 
(1

14
0.

07
), 

     
    

Si
ng

ap
or

e 
(1

14
0.

10
), 

Su
zh

ou
 (1

14
0.

09
)



M
et

al
lu

rg
ic

al
 A

na
ly

si
s

• 
Fa

ilu
re

 A
na

ly
sis

• 
Fr

ac
to

gr
ap

hy
• 

G
ra

in
 S

ize
• 

In
cl

us
io

n 
Ra

tin
g

• 
In

te
rg

ra
nu

la
r A

tta
ck

• 
M

ic
ro

sc
op

y 
(S

EM
, M

ac
ro

, M
ic

ro
)

• 
M

ic
ro

st
ru

ct
ur

e
• 

Pl
at

in
g 

Th
ic

kn
es

s
• 

Po
ro

sit
y

C
or

ro
si

on
 T

es
tin

g

• 
Sl

ow
 S

tra
in

 R
at

e 
Te

st
in

g
• 

C
or

ro
sio

n 
Si

m
ul

at
io

n
• 

El
ec

tro
ch

em
ic

al
 C

or
ro

sio
n 

Te
st

in
g

• 
C

or
ro

sio
n 

Fa
ilu

re
 A

na
ly

sis
• 

Sa
lt 

Sp
ra

y 
Te

st
in

g
• 

Te
m

pe
ra

tu
re

 &
 H

um
id

ity
 T

es
tin

g
• 

SO
2 o

r S
O

2/
CO

2 E
xp

os
ur

e

W
el

d 
Te

st
in

g
W

el
d 

Te
st

in
g

• 
Br

az
e 

Pr
oc

ed
ur

e/
Pr

oc
es

s A
na

ly
sis

• 
C

he
m

ist
ry

 o
f W

el
d,

 
H

A
Z,

 B
as

e 
M

et
al

• 
C

ro
ss

 S
ec

tio
na

l 
An

al
ys

is
• 

C
W

I W
itn

es
s S

er
vi

ce
• 

M
ac

ro
et

ch
• 

M
ic

ro
ha

rd
ne

ss
 o

f 
W

el
d,

 H
A

Z,
 B

as
e 

M
et

al

C
oa

tin
gs

 E
va

lu
at

io
ns

Th
er

m
al

 sp
ra

y 
co

at
in

gs
 o

ff e
r w

ea
r 

an
d 

co
rro

sio
n 

re
sis

ta
nc

e 
in

 h
ar

sh
 

en
vi

ro
nm

en
ts

, a
nd

 
ha

ve
 b

ec
om

e 
cr

iti
ca

l 
to

 th
e 

oi
l a

nd
 g

as
 se

ct
or

.

Th
er

e 
ar

e 
m

an
y 

w
ay

s i
n 

w
hi

ch
 c

oa
tin

gs
 c

an
 fa

il.
  

Th
e 

ac
cu

ra
te

 e
va

lu
at

io
n 

of
 c

oa
tin

gs
 is

 e
ss

en
tia

l 
to

 th
ei

r p
er

fo
rm

an
ce

 a
nd

 d
ur

ab
ilit

y. 
 IM

R 
off

 e
rs

 a
 

va
rie

ty
 o

f t
es

tin
g 

se
rv

ic
es

 to
 m

ee
t y

ou
r n

ee
ds

.

• 
Bo

nd
 S

tre
ng

th
/C

oa
tin

g 
Ad

he
sio

n
• 

C
he

m
ic

al
 A

na
ly

sis
• 

C
oa

tin
g 

Th
ic

kn
es

s
• 

C
or

ro
sio

n 
Te

st
in

g
• 

Fa
ilu

re
 A

na
ly

sis
• 

Fa
tig

ue
 T

es
tin

g/
C

oa
tin

g 
Sh

ea
r

• 
H

ar
dn

es
s

• 
H

yd
ro

ge
n 

Em
br

itt
le

m
en

t
• 

M
et

al
lo

gr
ap

hy
• 

Ro
ta

tin
g 

Be
am

 F
at

ig
ue

• 
W

ea
r T

es
tin

g

M
ec

ha
ni

ca
l T

es
tin

g
M

ec
ha

ni
ca

l T
es

tin
g

• 
3 

&
 4

 P
oi

nt
 B

en
d 

Te
st

in
g 

(in
c.

 w
ra

pa
ro

un
d)

• 
C

ha
rp

y 
Im

pa
ct

 (-
32

0°
F 

To
 4

50
°F

)
• 

C
oa

tin
g 

Sh
ea

r F
at

ig
ue

• 
C

re
ep

 T
es

tin
g

• 
Fr

ac
tu

re
 M

ec
ha

ni
cs

 T
es

tin
g

• 
H

ar
dn

es
s/

M
ic

ro
ha

rd
ne

ss
• 

H
ig

h 
Cy

cl
e 

Fa
tig

ue
• 

H
yd

ro
ge

n 
Em

br
itt

le
m

en
t

• 
Lo

w
 C

yc
le

 F
at

ig
ue

• 
Ro

ta
tin

g 
Be

am
 F

at
ig

ue
 (u

p 
to

 1
80

0°
F)

• 
St

re
ss

 R
up

tu
re

 T
es

tin
g

• 
Te

ns
ile

/P
ul

l T
es

t (
-4

0°
F/

C
 to

 2
10

0°
F)

• 
To

rs
io

n 
Te

st
in

g

C
he

m
ic

al
 A

na
ly

si
s

C
he

m
ic

al
 A

na
ly

si
s

• 
Al

lo
y 

Ve
rifi

 c
at

io
n 

vi
a 

IC
P,

 O
ES

, X
RF

• 
O

n-
Si

te
 P

M
I (

po
sit

ive
 m

at
er

ia
l i

de
nt

ifi 
ca

tio
n)

• 
Tr

ac
e 

El
em

en
t A

na
ly

sis
• 

C
le

an
lin

es
s T

es
tin

g
• 

C
on

ta
m

in
an

t A
na

ly
sis

• 
Pl

at
in

g 
An

al
ys

is

Fa
ilu

re
 A

na
ly

si
s

W
e 

ar
e 

a 
fu

ll-
se

rv
ic

e 
la

b,
 c

ap
ab

le
 o

f p
er

fo
rm

in
g 

a 
co

m
pl

et
e 

fa
ilu

re
 a

na
ly

sis
 o

n 
yo

ur
 m

at
er

ia
ls.

  
Fr

om
 m

ac
ro

sc
op

ic
 e

va
lu

at
io

ns
, f

ra
ct

og
ra

ph
y 

an
d 

m
at

er
ia

l i
de

nt
ifi 

ca
tio

n,
 w

e 
ha

ve
 th

e 
to

ol
s a

nd
 

ex
pe

rie
nc

e 
to

 h
an

dl
e 

yo
ur

 to
ug

he
st

 fa
ilu

re
s a

nd
 

pr
od

uc
tio

n 
pr

ob
le

m
s. 

 W
e 

al
so

 h
av

e 
ex

te
ns

ive
 

ex
pe

rie
nc

e 
w

ith
 c

or
ro

sio
n 

fa
ilu

re
 a

na
ly

sis
 fr

om
 

m
ic

ro
bi

al
 to

 st
re

ss
 c

or
ro

sio
n 

cr
ac

ki
ng

.  

In
 a

dd
iti

on
, I

M
R 

ca
n 

an
al

yz
e 

m
et

al
s, 

po
ly

m
er

s, 
co

at
in

gs
 a

nd
 h

as
 e

xt
en

siv
e 

ex
pe

rie
nc

e 
w

ith
 th

e 
hi

gh
-p

er
fo

rm
an

ce
 m

at
er

ia
ls 

us
ed

 in
 g

as
 a

nd
 o

il 
pr

od
uc

tio
n

W
e 

ca
n 

pr
ov

id
e 

in
sig

ht
 in

to
: 

• 
Fa

ilu
re

 M
ec

ha
ni

sm
• 

Ro
ot

 C
au

se
• 

Ap
pl

ie
d 

St
re

ss
es

• 
Fr

ac
tu

re
 O

rig
in

 
• 

Tr
ac

e 
C

on
ta

m
in

an
ts

/C
or

ro
de

nt
s

• 
an

d 
m

or
e 

 

   
M

et
al

lu
rg

ic
al

 E
va

lu
at

io
n


